
注:
1、零件表面光滑、无模痕、油污等缺陷。

2、去毛刺尖角、锐边倒钝。

3、未注表面粗糙度   。

4、所有尺寸为电镀后尺寸。

5、表面处理:镀镍150~200u"铜底150~200u"。

6、热处理后表面洛氏硬度:HRC48-52。

7、满足中性盐雾试验48小时。


